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CAROBA-SOFT Auswuchtsoftware 3.0

Hinweise zur neuen Version

Neuausrichtung der Programmoberflache

-
{3 CAROBA-SOFT Auswuchtsoftware V3.0 - IEW

Betriebsdrehzahl
100 Ufmin

Zigl Wuchtgite
2.5 mms

E2 Ausgleichsr.

E1 Kalibrierradius E2 Kalibrierradius

J_

E3 Ausgleichsr E2 verdreht zu E1
1 L

E1 Ausgleichsp. E2 Ausgleichsp.

Abbildung 1: Reiter Messvorbereitung

Die Programmoberflaiche wurde zur Zusammenfassung der am haufigsten vor der Messung zu treffenden
Einstellungen umstrukturiert. Dazu wurden die Reiter Rotordaten und Kalibrierdaten (beide bisher Unterreiter
von Konfiguration) zu einem Reiter Messvorbereitung vereint, der sich nun links des Reiters Arbeiten
befindet. Auch einige Einstellungen, die sich friher bei Hardware und Arbeiten fanden, sind Teil dieses
neuen Reiters. Diese Einstellungen werden zudem jetzt mit den Rotordaten gespeichert, sodass z.B. die
Anzahl der Messungen pro Mittelwert fir jeden Rotor individuell festgelegt werden kann. Der neue Reiter
wird im Folgenden detailliert beschrieben.
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1. Rotorbeschreibung

1. Rotordateiverwaltung: In ,Aktuelle Rotordatei® wird die gerade verwendete Rotordatei
angezeigt, mit Rotordatei LADEN kdnnen gespeicherte Rotorbeschreibungen geladen werden,
mit Rotordatei SPEICHERN kbénnen neue Rotorbeschreibungen zur spateren Verwendung
gespeichert werden.

2. Rotorskizze mit Bemallungen: In die Skizze werden nun viele den Rotor betreffende Daten
direkt eingetragen.

Rotordaten
Gewicht des Rotors |:)Lll"l’1l"l’1§-r Betriebsdrehzahl
1kg 100 Ufmin
L Ziel Wuchtgite
10 2.5 mmis
10
E1 Ausgleichsr. EZ Ausgleichsr.
50 50
- — R T = T -
50 50
E1 Kalibrierradius A .- E2 Kalibrigrradius
. E1 5 EZ L1 Lz
E3 Ausgleichsr. E2 verdreht zu E1
1 ]2 0
E1 Ausgleichsp. 1-s eo EZ2 Ausgleichsp.
0 Abstand Lagerl zum Schwerpunkt 30 g
Abbildung 2: Rotordaten
Wie in Abbildung 2 zu sehen ist, werden die Bemaliungen direkt
an die BemaRungspfeile eingetragen. Tooltips zeigen zusatzlich
die Bezeichnungen der Bemalungen an (Tooltips erscheinen,
wenn der Mauszeiger Uber dem Element verweilt).
Um Sie bei der Eingabe der Bemalung zu unterstitzen, werden w
Bemalungsgruppen, die noch widersprichliche Werte enthalten,
rot umrandet. In Abbildung 3 ist zu sehen, dass die eingetragenen
Schwerpunktabstande der Ausgleichsebenen zusammen nur
15mm betragen, der Abstand zwischen den Ebenen jedoch 20mm B I el Py
betragen soll - das ist natlrlich unmoglich und wird daher -
markiert.
Die Drehrichtung des Rotors kann durch einen einfachen Klick auf il
den roten Rotationspfeil gedndert werden. Ein Tooltip zeigt die £ A

aktuelle Drehrichtung im Klartext an. Abbildung 3: falsche Bemafung

3. Rechts unter der Rotorskizze befinden sich zwei Kndpfe (siehe Abbildung 1, Seite 1), die

beispielhafte Rotorbeschreibungen einladen. Dies dient als Orientierungshilfe bei der Eingabe
ihrer Rotordaten fiir bestimmte Typen von Rotoren.

4. Ebenfalls unter der Rotorskizze befindet sich nun ein Eingabefeld, in dem beliebige
Kommentare zum Rotor eingegeben werden kénnen.
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5.

Rotordarstellung: Hier kdnnen Sie zwischen ein / zwei Ausgleichsebenen wahlen und angeben,
ob die Ausgleichsvorschlage als Winkelangaben oder als durchnummerierte Festorte dargestellt
werden sollen. Bei einer Ausgleichsebene vereinfacht sich die Rotorskizze und die Anzahl der
Eingabefelder sinkt. Die nicht bendtigten Felder werden ausgeblendet.

Messeinstellungen: Bestimmen Sie mit dem Qualitatsfaktor die Messzeit in Sekunden und mit
Messungen (n) die Anzahl der Messungen aus denen gemittelt wird. Typische Messzeiten sind
beispielsweise 1 Sekunde flir Standardrotoren und 5 Sekunden fir Messungen mit erhdhter
Genauigkeit auch bei durch Fremdeinflisse gestorten Signalen.

Mit Toleranz Drehzahl bestimmen Sie, welche Schwankungen der Drehzahl ohne
Fehlermeldung bei den Auswuchtmessungen toleriert werden sollen. Der Wert entspricht dabei
der anteiligen Abweichung der Periodendauer. Die voreingestellten 0,025 tolerieren
dementsprechend eine Abweichung der Periodendauer um £2,5%. Dies gilt auch als Toleranz
fur die Solldrehzahl bei angeschlossenem CAROBA-DRIVE.

Umschlag-Wuchtung: Wahlen Sie hier, ob der Rotor mithilfe des Umschlagverfahrens
ausgewuchtet werden soll, und wenn ja wie.

CAROBA-DRIVE: Bei angeschlossenem DRIVE-Modul kdnnen Sie hier fur jeden Rotor die Soll-
Frequenz bei Verwendung des Asynchronmotors angeben. Ebenfalls hier anzugeben ist die
Anzahl der Tacho-Zyklen, in denen aufeinanderfolgend die Soll-Frequenz gemessen werden
muss bevor automatisch mit Auswuchtmessungen begonnen wird.

Konstante Einflisse ausgleichen: Aktivieren Sie hier bei Bedarf ein spezielles
Auswuchtverfahren, das durch Messungen bei 2 verschiedenen Frequenzen konstante
Storungen, wie sie z.B. bei einem magnetisierten Rotor auftreten, aus den Unwuchtmessungen
entfernt.

2. Kalibrieren:

Kalibrierdateiverwaltung: In ,Aktuelle Kalibriermatrix“ wird die gerade verwendete Kalibrierdatei
angezeigt, mit Kalibriermatrix LADEN kdnnen gespeicherte Kalibrierdateien geladen werden,
mit Kalibriermatrix SPEICHERN kann die aktuell im Speicher befindliche Kalibriermatrix zur
spateren Verwendung gespeichert werden, mit Kalibriermatrix ERSTELLEN wird eine neue
Serie von Kalibriermessung initiiert.
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Neues Zusatzfenster ,Fortgeschritten: Detaillierter Wuchtzustand®

4 CA‘ =4 Fortgeschritten: Detaillierter Wuchtzustand E | = R 22
Infol I
Rotorparameter Ausgleichsebene 1 Ausgleichsebene 2
E"‘J Abstand Spindellager U_E1 Betrag U_E1 Phase U_E2 Betrag U_EZ Phase
— ) - — 90
E 9 300 B 05597180 gmm 28061* B o0.3574248 gnm 326,77° 91080
Wi ; /30000 =
Spindelager 1 zu S u_E1 Betrag u_E2 Betrag
4 ¥
f) 150 0,0243356 g 0,0377141 g /60000
Spindellager 2 zu S 40000
9 150 . . Lagerebene 1 Lagerebene 2
E1 Ausgleichsradius
j = U_L1 Betrag U_L1 Phase U_L2 Betrag U_L2Z Phase 150 0,00000
U ! 0,5801261 gmm 292,54° 0,7793268 gmm 321,07°
E2 Ausgleichsradius
9 23 U_Zul1 Betrag U_Zull Phase U_Zul2 Betrag U_Zul2 Phase
Lisoll 1,1602523 gmm 292,54 1,5586535 gmm 321,07 4
G1 G2
1,01251 mm/s 1,36018 mm/s
270
el e2
0,386751 pm 0,519551 pm
\. J
Ebene 1: U1w Ebene 1: u1 I Ebene 2: UZW Ebene 2: u2
Unwucht [gmm] Unwuchtmasse [g] Unwucht [gmm] Unwuchtmasse [g]
0,5587 270 0,02434 Bericht I 0,8674 270 0,03771
(+) additiv | w | | | spreizwinkel | U fgmm] +) additiv | = | | | inkel |
(-) subtraktiv | bohren | schrauben | Spreizwinkel | (+) additiv (-} subtraktiv | bohren | schrauben | Spreizwinkel | 3. Ebene
||,5ma§
1: E1 Gramm additiv  1: E1 Position additiv 1: EZ2 Gramm additiv  1: E2 Position additiv
c e [um] 5
E1 Ausgleichspunkt 1 0,0194 3 IO.MT E2 Ausgleichspunkt 1 0,0136 3
E1 A.-Radius 23 G [mmis] E2 A.-Radius 23
2: E1 Gramm additiv = 2: E1 Position additiv 1,36018 2: E2 Gramm additiv = 2: E2 Position additiv
E1 Ausgleichspunkt 2 0,0063 4 E2 Ausgleichspunkt 2 0,0268 4
Fortgeschritten
Status: jOK cal: JEalﬂncing\Cal\.Dummy121 123.cal  rot: quchten 121123\DummyMag.rot f dreh [HZ]] 0,0

LAbbiIdung 4: Zusatzfenster vor CAROBA-Hauptfenster

Mit einem Klick auf den Knopf ,Fortgeschritten® im Arbeiten-Tab (unten-Mitte in Abb. 4) 6ffnen Sie das neue
Fenster ,Fortgeschritten: Detaillierter Wuchtzustand®. Mit diesem Fenster lasst sich untersuchen, wie sich die
gemessenen Unwuchten der Ausgleichsebenen auf die Lagerebenen auswirken. Dazu dienen folgende
Elemente:

1. Rotorparameter
Wenn Sie das Fenster 6ffnen werden hier die Rotorparameter aus ,Messvorbereitung“ ibernommen.
Sie haben die Mdglichkeit den Unwucht-Zustand bei alternativen Lagerpositionen zu betrachten und
so ein ,was ware wenn“ durchzuspielen.
Zur Erinnerung: Die Lagerpositionen meinen die Positionen, an denen sich die Lager im spateren
Betrieb des Rotors befinden. Dies muss nicht mit den Lagerpositionen des Auswucht-Prifstandes
Ubereinstimmen.
Die restliche Rotorgeometrie entspricht immer den Angaben unter Messvorbereitung.

2. Ausgleichsebene X

1. Die oberen drei Anzeigeelemente stellen noch einmal die Unwucht und den Ausgleichsvorschlag
dar, wie sie auch im Arbeiten-Tab zu finden sind.
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2. Lagerebenen X

1. U_LX Betrag und Phase: Hier befinden sich die Werte der Unwucht, wie sie sich bei der
links eingegeben Rotorgeometrie auf die Lagerebenen des Rotors auswirken.

2. U_ZulX Betrag und Phase: Stellen die Gesamtunwucht des Rotors dar, die sich ergibt, wenn
man den Rotor anhand der oben stehenden Lagerunwucht unter Berlicksichtigung der links
eingegeben Rotorgeometrie beurteilt.

3. GX, eX: Hier werden die Werte fur die Wuchtgute (G) und die Schwerpunktexzentrizitat (e)
dargestellt, die sich ergeben, wenn man sie aus U_ZulX ableitet. So kbénnen diese
Kennzahlen auch fiir die Ebene betrachtet werden, die die kleinere Gesamtunwucht
verursachen wirde.

3. Polardiagramm
Hier werden die Unwuchten der Ausgleichs- und Lagerebenen veranschaulicht.
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1. Hardware-Auswahl: Falls kein kompatibles Gerat ausgewahlt ist, sucht die CAROBA-SOFT
Auswuchtsoftware 3.0 beim Programmstart und beim Wechsel in den Konfigurationsreiter nach allen
angeschlossenen kompatiblen Geraten und wahlt automatisch das Gerat mit dem niedrigsten
Gerate-Bezeichner aus.

2. Umschlag-Wuchtung: Wenn bei diesem Verfahren mit Mittelwertbildung gearbeitet wird, werden nun
die Einzelmessungen analog zur gewohnlichen Wuchtung ins Polardiagramm eingetragen und die
Mittelwerte entsprechend gekennzeichnet.

3. Wouchtprotokolle: Die Wuchtprotokolle bieten nun die Mdglichkeit bei der Erstellung einen beliebigen
Kommentar-Text zu verfassen, der in den Bericht integriert wird.

4. Wuchtprotokolle: Unter Konfiguration — Berichte kann nun ein eigener Kopf fir die Wuchtprotokolle
erstellt werden. Integrieren Sie lhr Firmenlogo und lhre Kontaktinformationen.

5. Wauchtprotokolle: Qualitat der Screenshots verbessert bei geringerem Speicherbedarf.

6. Wuchtprotokolle: Zu den Wuchtgliten wird nun automatisch angegeben, auf welche Betriebsdrehzahl
sie sich beziehen.

7. Auswuchten: Die Wuchtgute wird nun gemaR den Aktualisierungen in der DIN-Norm 1940 immer aus
den auf die Lagerebenen umgerechneten Unwuchten berechnet.

8. Auswuchten, Dateimanagement: Beim Speichern von Auswuchtverlaufen wird nun die dabei im
Speicher befindliche Rotordatei vermerkt. Wird der Verlauf wieder geladen, gibt die Software einen
Hinweis aus, falls nicht dieselbe Rotorbeschreibung verwendet wird. Eine abweichende
Rotorbeschreibung kann zu Abweichungen bei Werten fihren, die aus den Messdaten abgeleitet
werden, wie beispielsweise der Wuchtgite.
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Problembehebung

1. Falls der fir die Berichtsfunktion der Statistik vom Benutzer angegebene Zielordner nicht existiert
wird er nun erstellt, sofern dies maoglich ist.

2. Mindestwerte fur Qualitatsfaktor und Toleranz Drehzahl gesetzt. Durch eine Benutzereingabe von
Null konnte es hier zu unerwiinschtem Verhalten der Software kommen.

3. Bericht: Falls der Benutzer nur Rotor ID und/oder Zeichen als Namensbestandteile aktiviert, aber
alle gewahlten Felder leer Iasst wird der Bericht mit dem aktuellen Datum als Dateinamen
abgespeichert.
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